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КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

УСТАНОВКА

Опоры компании Wabo® разрабатываются и производятся в 
соответствии со строгими требованиями контроля качества 
производимой продукции. Например,  чтобы добиться длительного 
срока эксплуатации, компоненты опор с цилиндрическими 
державками необходимо изготавливать исключительно из 
материалов высшего качества, чтобы близко подойти к допустимым 
погрешностям

Компания Watson Bowman Acme применяет многоступенчатую 
программу качества, которая начинается со стадии разработки 
дизайна в целях достижения соответствия всем техническим 
требованиям основных международных стандартов.  Все 
материалы, включая сами опоры, должны иметь Сертификаты 
Соответствия – доказательство того, что они удовлетворяют 
требованиям дизайна. 

Процесс производства, имеет свои этапы проверки контроля 
качества производимых изделий, каждой их составной части, 
на каждой критической стадии. Опоры компании Wabo® 
подвергаются воздействию сил тестовой нагрузки на специальных 
производственных стендах компании Watson Bowman Acme, 
выполняется тестирование значений сил нагрузки, действующей в 
разных направлениях, чтобы выпускаемая продукция удовлетворяла 
высоким требованиям местных стандартов.

Опоры компании Wabo® поставляются на строительную площадку 
в полностью собранном виде. Запрещается разбирать собранную в 
заводских условиях конструкцию несущей опоры самостоятельно 
на строительной площадке без присутствия специалиста компании 
Watson Bowman Acme.  Опоры должны правильно храниться, в 
приподнятом над уровнем земли состоянии, они должны быть 
защищены от действия химических веществ до момента своей 
установки по месту.  Для поднятия опор на необходимую высоту и 
их установки по месту, необходимо применять нейлоновые ремни 
в целях недопущения повреждения системы защиты от коррозии.  
Любые, даже незначительные повреждения слоев антикоррозийной 
защиты должны быть тщательно восстановлены на строительной 
площадке, причем за счет подрядчика. 

Перед окончательной установкой опор по месту эксплуатации 
инженер должен проверить несущий нагрузку комплект на: высоту 
выставленного уровня и ровность. В случае, если при установке 
опор применяется цементная подушка (специальный гротинговый 
состав), пластина основания опоры должна быть точно установлена 
на высоту и по уровню таким образом, чтобы не было пустот под 
уровнем основания пластин. 

Направляющие салазки должны быть проверены, 

необходимо убедиться, что действие силы смещения происходит 
в нужном направлении. Если верхние или нижние пластины 
опоры были заварены на строительном участке, необходимо 
предпринять меры предосторожности, для защиты компонентов 
устанавливаемого устройства. Температура у лицевой части  
опор PTFE/нержавеющей стали не должна превышать 70°С. 
После установки, пространство вокруг комплекта опоры 
необходимо очистить, с целью достижения ничем не ограниченной 
функциональности опор. Все формы заливочной опалубки, излишки 
крепежного раствора и т.д. необходимо удалить.




